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BASIC-ABSTRACT: 

Tyre -re-treading strip which is made in an annular or flat strip form 
and has a 

flat trapezoidal cross-section is provided intermediate the width of 
the 

chamfered marginal edge portions with a longitudinal groove and 
transversely 

therefrom, outwardly extending rectangular slots so as to facilitate 
the 

retreading of used tyres without wrinkling of the tyre re-treading 
marginal 

edge portions and induction of local stresses. 

Provision of longitudinal grooves and transverse slots permits the 
use of a 

single size vulcanising press by means of which in conjunction with 
one size of 

strip tyres of varying size can be readily retreaded. 
TITLE-TERMS: TYRE TREAD STRIP 
DERWENT-CLASS: A00 
CPI-CODES: A12-T01; 



1/10/08, EAST Version: 2.1.0.14 



POLYMER-MULT I PUNCH-CODES -AN D-KEY-SERIALS : 
Multipunch Codes: 01& 032 443 473 477 672 720 



1/10/08, EAST Version: 2.1.0.14 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



Int. Q.: B60c 



DEUTSCHES PATENTAMT 



AUSLEGESCHRIFT 



1232 845 
Aktenzeichem Sch 29309 11/63 e 
1 232 845 Anmeldetag: 28. Februar 1961 

Auslegetag: 19. Januar 1967 



1 

Die Erfindung bezieht sich auf einen vorvulkani- 
sierten Laufstreifen in Ring- oder Bandform mit 
oder ohne Profilierung fur die Erneuerung der Lauf- 
flachen von Gummireifen fiir Fahrzeuge. 

Die bekanntea flach gepreBten Laufstreifen be- 
sitzen den Nachteil, dafl beim Auflegen in denSeiten- 
teilen Spannungen auftreten. Wird der Laufstreifen 
nicht flach, sondern in gewolbter Form hergestellt, 
so muB fiir jede Reifengrofie eine nur fiir diese 
passende Form vorhanden sein. Es ist femer bekannt, 
zur Erleichterung des Umbiegens von Gegenstanden 
allgemeiner Art Einschnitte vorzunehmen, wie dies 
z. B. auch bei Reparaturpflastern bekannt ist. Aus 
ahnlichen Grilnden ist es bekannt, die Randzonen zu 
verjiingen. Bei einem bekannten Laufstreifen wird 
der Randteil nur bis zu einer gewissen Dicke ver- 
jiingt, so daB der Rand immer noch einen Absatz 
bildet. In dicscn Absatz werden Ausschnitte einge- 
bracht, die genau dem Verlauf der Rippenkanten des 
Reifens nachgebildet werden miissen. Einmal liegt 
eine Schwierigkeit in der Genauigkeit der Nachbil- 
dung, zum anderen paBt der Laufstreifen auch nur 
auf einen bestimmten Reifen. Es liegt dabei auch 
keineswegs dieAufgabe vor, den Randteil spannungs- 
frei auf den Reifen bringen zu konnen. In einer ahn- 
lichen bekannten Ausfuhrung eines Laufstreifens 
sind in den Rand iiber die Verjiingung Ausschnitte 
angebracht, die rippenartige Vorsprunge erzeugen, 
die als Stiitzbocke fur die Pressung der Laufstreifen- 
randteile auf die Haftmittelschicht dienen und die 
zugleich die Randbelastung, wahrend der Reifen in 
Betrieb ist, verringern sollen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
einen Laufstreifen so auszubilden, daB bei einer 
Laufflachenerneuerung bis zur Schulter des Reifens 
nahezu keine Spannungen in den Seitenteilen auf- 
treten, einfache gebrauchliche Heizpressen verwendet 
werden konnen und ein- und derselbe Laufstreifen- 
querschnitt fiir Reifen verschiedener GroBe verwen- 
det werden kann. 

Diese Aufgabe wird erflndungsgemaB gelost durch 
die Kombination der Merkmale, daB zwischen den 
in an sich bekannter Weise verjiingt zum Rand aus- 
laufenden Seitenteilen und dem Laufstreifenmittelteil 
mindestens ein fortlaufender Einschnitt in Laufrich- 
tung vorgesehen ist und daB beide Seitenteile in an 
sich bekannter Weise fortlaufend mit am Rand 
offenen Ausnehmimgen versehen sind. 

In vorteilhafter Ausgestaltung dieser Losung 
werden die Schnittflachen der Ausnehmungen in an 
sich bekannter Weise abgeschragt. 

Die Vorteile der Losung liegen in der Verein- 
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fachung der Laufbanderneuerung und der besseren 

15 spannungslosen Haftung des Laufbandes sowie der 
Verwendungsmoglichkeit eines Laufstreifenquer- 
schnittes fur Reifen verschiedener GroBe. 

Urn die Laufstreifen gemaB der Erfindung herzu- 
stellen, werden sie im geschlossenen Ring oder als 

20 Band flach oder gewolbt in bekannten Heizpressen 
vulkanisiert. Dabei konnen alle Laufstreifen mit 
beidseitigen Schultern in flachem und/oder gewolbtem 
Zustand in nur einer geraden Tischpresse oder nur 
einer flachen Rundpresse vulkanisiert werden. Um 

25 einen guten VerflieB- und PreBdruck innerhalb der 
Fonnen zu erzeugen, ohne groBen Anstrich in Kauf 
nehmen zu miissen, wird mittels eines zylindrischen 
AnschluBstiickes an einer oder an mehreren Stellen 
der Form Gummi mittels hydraulischen Druckes 

30 eingespritzt, derart, daB der Druck auf den Gummi 
in diesem zylindrischen Teil dem VerflieB- und 
PreBdruck entspricht, d. h. bei Auslegung des Druckes 
auf 30 kg wiirde ein Gesamtdrck von 30 kg/cm 2 in 
der Form herrschen. 

35 Um Lufteinschlusse zu vermeiden und das Ver- 
flieBen moglichst einwandfrei zu erzeugen, wird das 
Forminnere unter Vakuum gesetzt. 

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des 
Erfindungsgegenstandes dargestellt. Es zeigen 

40 Abb. la und b eine Schragansicht eines Lauf- 
streifenabschnittes mit verschieden geformten Ein- 
schnitten gemaB der Erfindung, 

Abb. 2 eine Draufsicht auf einen Laufstreifen- 
abschnitt, 

4S Abb. 3 einen Querschnitt durch einen Lauf- 
streifen, 

Abb. 4 einen Querschnitt durch einen Lauf- 
streifen in gewolbter Lage in einer entsprechend 
gestalteten Form, 
so Abb. 5 bis 8 verschiedene Moglichkeiten, Lauf- 
streifen in einer Presse zu vulkanisieren, wobei im 
einzelnen zeigt 
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Abb. 5 einen Querschnitt durch einen Lauf- 
streifen, der flach in einer geraden Presse vulkanisiert 
wird (flach/gerade), 

Abb. 6 einen Querschnitt durch einen Lauf- 
streifen, der gewolbt in einer geraden Presse vulkani- 
siert wird (gewolbt/gerade), 

Abb. 7 eine Schragansicht eines Laufstreifen- 
abschnittes, der flach in einer Rundpresse vulkanisiert 
wird (flach/rund), 

Abb. 8 eine Schragansicht eines Laufstreifen- 
abschnittes, der gewolbt in einer Rundpresse vulkani- 
siert wird (gewolbt/rund). 

In den Abbildungen bezeichnet 1 den Laufstreifen, 
an dessen in an sich bekannter Weise verjiingt zum 
Rand auslaufenden Seitenteilen 2 und 2' durch Aus- 
nehmungen3 oder 3' Fortsatze4 gebildet sind. Die 
Ausnehmungen konnen verschiedene Fonnen be- 
sitzen. Vorteilhaft sind dreieckformige Ausnehmun- 
gen 3', deren gegeneinander gerichteteSchnittflachenS 
und 5' geneigt gegeneinander verlaufen. Der Lauf- 
streifen 1 kann in einer flachen Presse liegen, wie in 
den A b b. 5 und 7 dargestellt ist, oder er kann in 
eine gewolbte Presse eingelegt werden, wie die 
Abb. 4, 6 und 8 zeigen. Dabei ist 6 der Tisch, 7 der 
Kern und 8 die AuGenform. In der Pressenform 
konnen AnschluBstiicke 9 fur eine Hydraulik und/ 
oder fur das Absaugen des Presseninnern angeordnet 
werden. 

In der Langsrichtung sind 10 und 11 die iiblichen 
Profilgestaltungen, wahrend 12 Langseinschnitte sind, 
die insbesondere zur Erhohung der Anpassungs- 
fahigkeit der Fortsatze 4 und damit gleichzeitig zum 
Ausgleich von Spannungen vorgesehen sind. 



Es ist also moglich, mit nur einer runden Heiz- 
presse mit ein und demselben Durchmesser und der 
groBten Laufstreifenbreite Laufstreifen aller Breiten 
herzustellen. Da somit fur die verschiedenen Breiten 
5 gleicher Durchmesser oder fiir die verschiedenen 
Durchmesser gleicher Breiten nicht mehr jeweils be- 
sondere Pressenformen benutzt werden miissen, wer- 
den groSe Lagerbestande an Formen vermieden. 

> Patentanspriiche: 

1. Vorvulkanisierter Laufstreifen in Ring- oder 
Bandform, mit oder ohne Profilierung fiir die 
Erneuerung der Laufflachen von Gummireifen fur 

5 Fahrzeuge, gekennzeichnet durch die 
Kombination der Merkmale, daB zwischen den in 
an sich bekannter Weise verjiingt zum Rand aus- 
laufenden Seitenteilen (2, 2') und dem Lauf- 
streifenmittelteil (1) mindestens ein fortlaufender 

j Einschnitt (12) in Laufrichtung vorgesehen ist 
und daB beide Seitenteile in an sich bekannter 
Weise fortlaufend mit am AuBenrand offenen 
Ausnehmungen (3) versehen sind. 

2. Vorvulkanisierter Laufstreifen nach An- 
5 spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Schnittflachen (5, 50 der Ausnehmungen (3) in an 
sich bekannter Weise abgeschragt sind. 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
d Deutsche Auslegeschriften Nr. 1 024 825, 1 028 448; 
deutsche Patentschrift Nr. 1 003 064; 
britische Patentschrift Nr. 572341; 
USA.-Patentschrift Nr. 2675 855. 
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